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Si definisce zincatura il sistema di protezione anticorrosivo, con il quale si deposita uno_

strato di zinco metallico sulla superficie di alcuni manufatti metallici, generalmente ferrosi.

I metodi utilizzati per zincare le lamiere sono molti. Il pit comune € la zincatura a caldo
che si effettua per immersione dei manufatti ferrosi in un bagno di zinco fuso alla tempe-
ratura di 450-460°C, che una volta solidificato crea uno strato continuo di 70-100 ym, a
protezione del manufatto ferroso. Questi supporti presentano sulla superficie una caratte-
ristica struttura a fiori di zinco molto marcata. Spesso la zincatura a caldo viene consiglia-
ta come sistema di protezione unico senza verniciatura.

Altri metodi sono la deposizione elettrochimica all'interno di un bagno galvanico di zinco,
la zincatura a freddo mediante I'applicazione a di una vernice ricca di polvere di zinco o
la metallizzazione mediante |'applicazione a spruzzo di una miscela fusa di alluminio e
zinco.

Le condizioni ambientali giocano un ruolo determinante sulla durata delle strutture zinca-
te: a titolo puramente indicativo, si pud affermare che in un clima continentale parzialmen-
te inquinato, lo spessore della zincatura pué ridursi di circa 5um all'anno. Pertanto, se ci
si dovesse trovare in climi marini umidi e zone molto inquinate, si avra certamente un piu
rapido degrado dello zinco superficiale (con formazione di solfati, fosfati, cloruri di zinco),
rendendo quindi necessaria una ulteriore protezione che si ottiene applicando un sistema
di verniciatura.

La zincatura & una delle superfici pit compatte e meno facili da verniciare in assoluto, a
causa della formazione di ossido di zinco (ZnO) e carbonati di zinco (ZnCO3), per via del
contatto della superficie con l'ossigeno (t02) e l'anidride carbonica (CO2) presenti
nell'aria. Quindi, durante la fase di verniciatura, bisogna prestare maggiore attenzione ed
€ importantissimo sgrassare accuratamente il supporto e carteggiarlo con attenzione. Se
la grana di abrasivo impiegata & troppo grossolana e se la forza utilizzata & troppa, si ri-
schierebbe di rimuovere o scalfire la zincatura, facendo affiorare il metallo ferroso sotto-
stante. La mancata preparazione dei supporti o 'utilizzo di fondi e/o di finiture non ade-
guati, sono errori che possono rapidamente indurre il distacco del film, causando danni
pil o meno visibili e piu 0 meno generalizzati.
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Se ad esempio ci troviamo di fronte ad un supporto sul quale il ciclo di verniciatura

recedentemente applicato non risulta pit essere ben aderito e coeso, diventa asso-
utamente indispensabile rimuoverlo totalmente anche se in alcuni punti la vernice
sembra molto pil adesa rispetto ad altre zone. E meglio rimuove anche le parti che
sembrano essere meglio aggrappate, con lo scopo di evitare futuri distacchi che si
innescano proprio in questi punti e di avere un rinnovo della verniciatura estetica-
mente migliore. Spesso non si esegue la rimozione totale, per velocizzare i tempi di
lavoro, senza pensare a futuri rischi o all’aspetto finale della verniciatura.

Dopo avere rimosso tutta la vecchia verniciatura e dopo aver carteggiato o paglietta-
to, bisogna procedere con una perfetta azione di pulizia per rimuovere le polveri ed
altri eventuali residui, ricordandosi di utilizzare prodotti specifici. L'utilizzo di deter-
genti non idonei, potrebbe interferire con I'adesione e la coesione dei vari strati del
nuovo ciclo di verniciatura, vanificando tutto il i)rocesso di preparazione dei supporti.
La rimozione della vernice ammalorata permette, inoltre, di osservare bene la condi-
zione in cui si trova il supporto. Per fare un esempio, I'osservazione della superficie
nuda del manufatto, permette di controllare la presenza di puntini di ruggine che po-
trebbe essersi formata al disotto della verniciatura, |a dove |a zincatura e disomoge-
nea. Nel caso non si facesse un controllo accurato, la presenza di puntini di ruggine
al di sotto della nuova verniciatura, di sicuro andra a causarne un NUOVO SUCCESSIVO
distacco. La ruggine continuera sicuramente a propagarsi al di sotto del film di
smalto e ci abblighera, nel breve termine, ad eseguire una nuova manutenzione.

Dopo avere rimosso |'eventuale ruggine, bisognera trattare le parti con un fondo anti-
ruggine o, se lo strato di ossidi di ferro fosse superficiale e di bassissimo spessore,
si potrebbe anche pensare di trattare la superficie con un convertitore di ruggine. In
entrambi i casi, si dovra poi stendere uno strato di primer specifico per lamiere zinca-
te, prima di applicare la finitura.

IN CONCLUSIONE

Se si vuole ottenere il risultato migliore in termini di protezione e di durata nel tempo,

le uniche soluzioni sono quelle di investire su di un pretrattamento accurato e

sull'utilizzo di vernici specifiche. Lesinare su uno di questi aspetti, o addirittura su en-

gam?i, sara sicuramente controproducente ai fini dell’ottenimento del risultato desi-
erato.
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